PROGETTAZIONE IN ACCORDO A: "D.M.17/01/18 - CIRC. N°7/2019"
Vita nominale della struttura (VN par.2.4.1 D.M.17/01/08) = 50 anni (costr. tipo 2)
Classe d'uso dell'edificio (par.2.4.3 D.M.17/01/08) =1
Coefficiente d'uso ( Cu par.2.4.3 D.M.17/01/08) =15
Categoria topografica (par. 3.2.2 D.M. 17/01/08) =T1
PRIMO IMPALCATO (VED| TAV. 38) Classificazione sottosuolo ( par.3.2.2 D.M.17/01/08) =B
COORDINATE GEOGRAFICHE DEL SITO (ED 50): (par. 3.2 ed Allegati D.M. 17.01.18)
LAT. 42.859600 N [ LONG. 12.474800 E
PILASTRO 50x30 n.1-6-16-32 SC. 1:10 PILASTRO 30x150 n. 21 SC. 1:10 PILASTRO 30x30 n. 19 SC. 1:10 NODO A SC. 1:10 NODO B SC. 1:10
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S \ I =l = ) ¢ iz} | ‘ :( ‘ PIASTRA B — ) o ‘ - Cemento tipo 1l B-Q 425 UNI197/1 - Copriferro in elevazione 2.5 cm
] 8 ‘ X i 2 T M 100x300xsp.8mm B Dosaggio Min. 300 kg/mc
| - el %7 | /i % | ‘ - Rapp. alc < 0.55 - Aggregati non gelivi CARPENTERIA METALLICA
T §c)dic,/) ‘ e § ‘ © % ‘ Dim. max 32 mm UNI8520
i ‘ i =) /A ‘ ‘ 8 ‘ 50 100 |50 50| 100 50 ‘ - - Classe di consistenza min. (Slump) = S5 (160 - 210 mm) o
- sp.6mm N ‘ ) sp.6mm T . Hea 140 1 y S B 100 £ - . - Volume d'aria inglobata=4% min. 'ACC'a'f_J S275
] sp.6mm ‘ Sy G ‘ ‘ ‘ 55 ‘ 1o ‘ PIASTRA 4 = i o ‘ BIASTRA = i - Calcestruzzo magro dosaggio min. 2 g/mc cl. 325 - g:':i?z::;zzsg 8.8 UNI 3740
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